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Характеристика
	Мощность 
	120 Вт

	Напряжение
	18 В

	Частота 
	50/60 Гц

	Скорость
	30000 об /мин

	Расход воздуха 
	160 л / мин

	Расход краски 
	100-200 мл / мин.

	Емкость батареи
	2000 мАч

	Дальность распыления
	200-250 мм

	Ширина распыления
	200-300мм

	Объем 
	800 мл



Назначение
Предназначен для покраски мебели, заборов, дверей, окон, стен, потолка, а также для ремонта автомобилей, эксплуатации на большой высоте и так далее.


Правила пользования
Перед началом использования краскопульта необходимо подготовить материалы.
Пожалуйста, обратите внимание на таблицу разбавления и рисунок.
	Материал
	Время расхода

	Масляная эмаль
	25-60

	Грунтовка на масляной основе
	30-60

	Масляная краска
	Не требует разбавления

	Шпатлевка
	Не требует разбавления

	Полиуретан
	Не требует разбавления

	Лак
	20-60

	Автомобильные краски
	20-40

	Латексные краски
	45-90
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1. Открутите емкость для краски.
[image: ]
2. Отрегулируйте всасывающую трубку.
[image: C:\Users\khimich\AppData\Local\Microsoft\Windows\INetCache\Content.Word\Аннотация 2020-08-06 125308.png]
А) Если распылять в направлении вверх, то угловой конец всасывающей трубки должен быть направлен в заднюю часть пистолета
[image: C:\Users\khimich\AppData\Local\Microsoft\Windows\INetCache\Content.Word\Аннотация 2020-08-06 130145.png]
Б) Если распылитель направлен вниз, то угловой конец всасывающей трубки должен быть направлен в переднюю часть пистолета
3. Налейте материал в контейнер, убедитесь, что он не превышает 800 мл
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4. Снимите двигатель
А) Держите пистолет рукой и нажимайте на защелку в направлении стрелки
Б) Одновременно держите ручку двигателя рукой и поворачивайте ее против часовой стрелки на 90°.
В) Вытяните наружу, чтобы снять мотор с пистолета.
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5. Соедините корпус пистолета с двигателем
А) Держите пистолет рукой, чтобы выровнять прорезь на пистолете с прорезью на двигателе и вставить его (как показано на рисунке)
Б) Держите ручку двигателя рукой, поверните правую руку по часовой стрелке на 90°.
В) Когда пистолет и двигатель параллельны, она заперта.

6. Отрегулируйте регулировочный винт в соответствии с вашими потребностями
А) Отрегулируйте винт влево, чтобы уменьшить объем распыляемой краски и уменьшить толщину распыляемой краски
Б) Отрегулируйте винт вправо, чтобы увеличить объем распыляемой краски и увеличить толщину распыляемой краски
[image: ]
7. Регулировка длины распыления: поверните эту ручку, чтобы отрегулировать форму по вертикали и горизонтали. Отрегулируйте необходимую длину в соответствии с условиями распыления, уменьшите расход и сохраните материал.
А) Вращение против часовой стрелки укорачивает длину, а когда она поворачивается в стоп-положение, то это происходит с помощью линейного круга
Б) Поверните винт вправо, чтобы увеличить объем распыления краски и увеличить толщину распыляемой краски
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8. Регулировка формы распыления
А) Форму распыления можно изменить с горизонтальной овальной на круглую.
Б) Измените форму распыления на вертикальную путем регулирования сопла. 
[image: ]
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9. Нажмите включатель питания, потяните за спусковой крючок, краска брызнет из сопла.
Как правильно распылять
Правильно:
[image: ]
Держите ход плавным и с постоянной скоростью

Неправильно:
[image: ]
 Не сгибайте запястье во время распыления.

Замена сопла и иглы
При отсоединении сопла сначала нажмите на спусковой крючок, затем нажмите и снимите сопло.
А) Как показано на рисунке, поверните, чтобы снять иглу.
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Б) Как показано на рисунке, поверните, чтобы установить иглу.
[image: ]


Диагностика
	Проблема
	Причина
	Решение

	Слабое распыление или его отсутствие 
	1.Сопло засорилось 2.Всасывающая трубка засорилась 3.Регулировочный винт объема материала сильно закручен вправо 4.Всасывающая трубка ослаблена 5.Материал слишком плотный 6.Несовместимая краска 7.Контейнер плохо закреплен
	1.Очистите

2.Очистите

3.Поверните налево


4.Вставьте

5.Проверьте вязкость
6.Слейте краску

7.Закрутите контейнер

	Протечка материала
	1. Сопло свободно
2. Сопло изношено
3. Уплотнение сопла изношено
4. Скопление материала на циферблате и сопле
	1.Подтяните
2.Замените
3.Замените

4.Очистите


	Распыление слишком грубое
	1.Плотность краски слишком большая
2.Объем материала слишком большой
3.Сопло засорилось
4. Низкое давление в контейнере
	1.Разбавьте краску


2.Поверните регулировочный винт вправо
3.Очистите
4.Затяните контейнер

	Пульсация струи распыления
	1.Краска в контейнере на исходе
2.Материал очень плотный
	1.Заправьте краску

2.Проверьте вязкость

	Форма распыления изменяется или подтекает
	1.Нанесение большого количества материала
	1.Отрегулируйте подачу материала или ускорьте движение краскопульта

	Избыточное распыление
	1.Краскопульт слишком далеко от объекта
2.Слишком много материала нанесено
	1.Уменьшите расстояние

2.Поверните регулировочный винт направо

	Рисунок очень светлый и пятнистый
	1.Слишком быстрое перемещение краскопульта
	1.Настройте поток материала или уменьшите движение краскопульта

	Большое облако краски
	1.Краскопульт слишком близко к поверхности
	1.Отдалите краскопульт о поверхности или уменьшите поток краски






Внимание
1. Держите свое рабочее место в чистоте и порядке, никогда не используйте инструмент во взрывоопасных зонах, содержащих легковоспламеняющиеся жидкости, газы и пыль.
2. Используйте только краски, растворители или другие материалы с температурой воспламенения 73оF (22C) или выше.
3. Никогда не направляйте краскопульт на других людей и животных. В случае получения травмы немедленно обратитесь к врачу.
4. Всегда читайте инструкции производителя краски по разбавлению перед использованием. 
5. Тщательно чистите краскопульт после каждого использования.
6. Не тяните за шнур питания, чтобы переместить этот инструмент.
 
ГАРАНТИЙНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
[image: ]

Гарантийный срок эксплуатации: 12 календарных месяцев начиная с момента продажи.
Гарантийные обязательства отражены в Гарантийном талоне, который является неотъемлемой частью изделия. 
ВНИМАНИЕ! Не заполненный гарантийный талон – НЕДЕЙСТВИТЕЛЕН!

Перечень сервисных центров Вы можете посмотреть на сайте: 
https://z3k.ru/service/
[image: qr-code]Перейти по ссылке можно отсканировав QR код:
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FapaHT. 000 «Crpoiimauicepsuc-TexHo»

e-mail cepsucHoro ueHTpa

9562465@mail.ru LWramn Toprosoi

Ten. +7 (495) 956-24-65 opraHusaummn
BHUMAHME! He 3anonHeHHbIi rapaHTuitHbiii TanoH — HEAEWCTBUTENEH! 2. TAPAHTUA HE PACMPOCTPAHAETCA:
1. YC/IOBUSI TAPAHTUM: 2.1 TapaHTUiiHble 06A3aTENbCTBA HE PACNPOCTPAHAIOTCA Ha:
1.1 FapaHTUiiHble 06f3aTeNbCTBA PACNPOCTPAHAIOTCA TOABKO Ha NPUHAANEKHOCTH, PACXOAHBIE MaTEpUasbl, U 3aNacHble YacTH,
HeUCNPABHOCTY, BbIABAEHHbIE B TeUYeHMe rapaHTUItHOTO CPOKa U BblLIEAWIME U3 CTPOA BCNCACTBUE HOPMANLHOTO M3HOCA B
06ycIoBAEHHbIE NPOU3BOACTBEHHBIMM aKTOPaMM. npoLiecce IKCNNyaTaLMK 06OPYAOBAHUA, Takue Kak: NPUBOAHBIE
1.2 FapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBA UMEIOT CUAY NPU HANUYUK PEMHU; Pe3uHOBbIE aMOPTU3ATOPbI U BUEPALMOHHBIE Y3/bI
3aNONHEHHOTO FaPaHTMIHOTO TanoHa. [apaHTUIHBI CPOK KpennieHua; crapTep pyuHO#, MydTa LieHTPOBEXHaS, TPaHCNOpTU-
MCYMCAACTCA OT AATHI NPOAANKM TEXHUKN, KOTOPaA GUKCHPYETCA B POBONHbIE KONECa; TON/MBHBIE, MACAAHbIE 1 BO3AYWHbIE GUAb-
rapaHTUAHOM Tanoke. TPbl; CBENM 3aXMUraHNA, TPOC ra3a; 3aTUPOUHbIE Ne3BUA 1 AUCKM,
1.3 FapaHTUA NOKPbIBAET CTOMMOCTb 3aMeHb! AebeKTHBIX YacTel, IMBKHE BaIbl, AMCKM AR PESKA LIBOE, YaLIKH LTMbOSRSLHLIE,
BOCCTAHOB/NIEHME TaKVX YACTEil WM NONYYEHME IKBUBANEHTHBIX 3y6uaTble pesakw; Ha Macna u [CM, a TaK JKe HEMCNpaBHOCTH,
acTell, NP YCNOBMM NPaBUNLHOM SKCNYATALMM B COOTBETCTBIN BOBHUKLUME & PESYILTaTE HECBORBPEMEHHOIO YCTPaHEHMUA
¢ PyKOBOACTBOM N0 3KCNAYaTalu. [leGeKTHON YacTbio (M3aenvem) APYIUX paHee OBHApYIKEHHBIX HeucnpaHocTeil.
cuMTaeTCA YacTb (usaenue), B KOTOPoit 06Hapy»eH 3aBoACKoN 6pak, 2.2 Bnajienely MMWAeTCA Npasa NPOBeAeHUA BECNNATHOMO
CYLECTBOBABLUMIA Ha MOMEHT NOCTaBKM (MPOAAXKK) U BbIABAEHHIN B PEMOHTA U ZJaNbHEILLErO rapaHTUAHOTO OBCAYKMBAHUA AAHHOMO
npouecce 3Kkcnayarauuu. M3A€NMA NPU HANMYUU MEXaHUYECKUX NOBPEKAEHHI AN

1.4 FaparTulikble 06A3ATENbCTBA HE MOKPLIBAIOT YLIEPE,
HaHeceHHbiii Apyromy 060pyA0BaHHI0, paBoTaloLiemy B CONpA-
KEHMM C AGHHBIM M3BEAUEM.

1.5 [apaHTHA He NOKPbIBAET 3anacHble YacTi MM M3aenus,
NOBPEXAEHHbIE BO BPEMA TPaHCNOPTUPOBKH, YCTAHOBKA WA
CaMOCTOATENLHOTO PEMOHTa B POLIECCE HENPABU/IBHOTO
UCNIONb30BAHMA, NEPErpy3KH, HEAOCTATONHO CMa3KM, B pesy-
/IbTaTe HeBbINONHEHA TPE6OBaHMIA UM OWNBOHHOI TPAKTOBKM
PYKOBOACTBA (MHCTPYKUMH) 1O SKCTAYaTaLMM, KOTOPbIE MOTAH
CTaTh NPUUMHON WA YBEAUUUNM NOBPENACHME, ECTU BbLa
U3MEHEHa HACTPOIKA, ECAIM M3AENIME UCTIONBIOBANMCH B LENAX
AN KOTOPOFo OHO HE NpeAHa3HaueHo.

1.6 [aparTuiiHble 06A3ATeNbCTBA HE MOKPLIBAIOT YLIEPE BbI3BaH-
Hbili AefiCTBIEM HENPEOAOAMMOl CUMbI (HecuaCTHBIl Cyuali,
NOKaP, HABORHEHHE, YAAP MOMHUMM U T.1.).

1.7 C MOMeHTa OTrpy3KM TOBapa co CKAaAa NPOAABLA U Nepexo-
A3 NPaB COBCTBEHHOCTH OT POABUA K NOKYNaTeNo, BCE PUCKH
CBA3aHHbIE C TPAHCTIOPTUPOBKOV U NMEPeMelLIeHIEM OTFPyKEHHBIX
T0BPOB B rapaHTUliHble OBA3ATENLCTBA HE BXOAAT.

1.8 MMokynaten AOCTaBAET M3AENME B PEMOHT
CAMOCTOATENbHO ¥ 33 CBOVE CUET, M3AENUE AOMKHO BbiTh B YHCTOM BUAE.

HECAHKLMOHMPOBAHHOTO PEMOHTA, HapyLIEeHUN NPaBIA FKCNAYa-
TaLWK, HECBOEBPEMEHHOTO NPOBEAEHUA PaBOT N0 TeXHUYECKOMY
0BCNYKMBAHMIO Y3N108 U MEXaHU3MOB U3AENMSA, NOBPEMACHWH,
BO3HWKLWX B pe3ynbTaTe NPOAO/IKEHWA 3KCNAyaTauumn o6opyao-
BaHWA Npu 06Hapy)eHUn HegocTaTka macna u ICM.

2.3 1A TeXHUKU MMEIOLLeii B CBOEM COCTaBe ABUraTeNb
BHYTPEHHEro CropaHusa, rapaHTuitHble 06s3aTenbCTea He
AeHCTBYIOT B CReAyIOWMX CAyYanX:

- OTNOXEHMUIt Ha KNanaHax, 3arpA3HEHMA 31eMeHTOB TONAUBHON
cucTembl, 06HapYKeHHA CNeA0B NPUMEHEHWA HEKa eCTBeHHOMo
MAW HECOOTBETCTBYIOWLETO TOM/NBA, MACa U CMA30K, YKa3aHHbIX
8 PYKOBOACTBE N0 KCMAYaTaLMN.

- HaMYMA 33/MPOB, TPELMH B TPYLMXCA Napax ABUraTens u
NI06bIX NONOMOK, BbI3BAHHBIX NEPErPEBOB ABUTATENA, HECNPas-
HOCTM, NOBNEKLIME MeXaHUYecKue AedOpMALM N0 BUHE
Motpe6utens.

- NPUMEHEHMA HEOPUTUHANBHBIX 3ANACHBIX YaCTeli NPU PeMoHTe
WM oBChyMUBaHMUM.

- NH0BbIX U3MEHEHMUiH B KOHCTPYKLMMU M3AENNA.

- NOBpeXAEHMA Y308 U/UNW AeTaneil BcreacTaue Hecobion-
€HUA NPaBILN TPRHCMOPTUPOBKY W/WAW XpaHEHMA.

2.4 CepBMCHbIi LEHTP He HeCeT OTBETCTBEHHOCTH, HY 33 KaKo#
YLLep6 WA yNyLLEHHYIO BbIFOAY B pe3ynbTate AedekTa (6paka)
o6opyaoBaHma.

TAPAHTMIAHbIV CPOK SKCMIYATALWM:
12 KaneHAApHbIX Mecaues uau 1000 MoTo4acos HapaboTKM (B 3aBUCMMOCTH OT TOFO, 4TO HACTYNUT PaHblUE) HAYMHAA C MOMEHTa NPOAANKM.

ToBap Nony4YeH B UCNPABHOM COCTOAHMM, 63 NOBPEKAEHUA, B MONHOM KOMN/IEKTHOCTH, NPOBEPEH B MOEM NMPUCYTCTBUM.
MpeTeH3wii K KauecTBy TOBapa, KOMMNAEKTaLMK, ynakoske, BHewHemy sugy — HE UMEIO.
CyCIlOBMﬁMH rapaumﬁnam OSCBV)KHBEHMH 03HaKOM/IEH U COTnaceH. nannucb noKynarvens_
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